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' DESCRIZIONE delTinvenzione industriale dal titolo: 
"Generatore statico di aria calda ed in pressione da alimentare ad utenze a funziona- 
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TESTO DELLA DESCRIZIONE 

Nelle macchine adibite al confezionamento di prodotti alimentari freschi, con film 
termoplastico, d noto ricorrere a generatori di aria calda per alimentare ad esempio dei 
saldatori che fissano tra loro due lembi sovrapposti di film, ad esempio per Tesecuzione 
delle cosiddette saldature longitudinali o per alimentare delle unite di riscaldamento atte 
a migliorare le caratteristiche fisiche del film nella fase di formazione della confezione 
od anche sulla confezione finita. Una confezionatrice che ha queste esigenze 6 ad esem- 
pio descritta nelle domande di brevetto italiane n. GE2001A-96 e n. BO2002A-463 di 
propriety della richiedente, ed e adibita al confezionamento di prodotti freschi predispo- 

« 

sti in vassoi, con un film estensibile, anche ad effetto barriera. Questa macchina b dotata 
di generatori d'aria calda che impiegano resistenze elettriche controllate da termostati e 
pressostati, attraverso le quali viene forzata delParia od altro gas che si riscalda nel 
contatto con la detta resistenza e che viene canalizzata verso le utenze caratterizzate da 
un funzionamento ciclico. Nel caso che Taria calda debba essere impiegata per 
l'attuazione della saldatura longitudinale sulla confezione di film, la stessa aria calda 
prodotta dal generatore statico viene canalizzata attraverso un condotto flessibile ad una 
testina di saldatura montata su mezzi che la mantengono normalmente vicina al film 



nella fase:attiva di esecuzione della saldatura e che invece la allontanano dal film stesso 

• • - 

* * * 

nelle fasi del ciclo in cui la confezione si arresta temporaneamente per lo stiro longitu- 
dinale. In giusta fase all ' allontanamento del saldatore dal film di confezionamento, 
intervengono dei mezzi ad esempio a getto d'aria fredda o di altro tipo, per deviare il 
flusso deiraria calda in direzione del film. Con questa soluzione la resistenza elettrica e 
interessata in continuo da un flusso d'aria e funziona a regime per cui, ogni volta che il 
saldatore viene sollevato, questo e sempre nella condizione ottimale di lavoro. Per 
contro, questa stessa soluzione non si e dimostrata soddisfacente per la presenza dei 
detti mezzi di spostamento altemo del saldatore, la cui azione pud degradare nel tempo 
per effetto dell'usura, perch6 possono acquisire attriti ed inerzie non tollerabili e perche 
questi stessi mezzi possono essere urtati accidentalmente dall'operatore nelle fasi di 
cambio del mandrino formatore dell'awolgimento tubolare di film, al variare delle 
caratteristiche dei prodotti da confezionare. 

Quando Taria calda prodotta dal generatore, deve essere alimentata a stazioni di 
condizionamento termico del film di confezionamento, a valle dello stesso generatore 
sono previsti dei mezzi a valvola che indirizzano il flusso dell'aria calda alle dette sta- 
zioni di condizionamento quando queste debbono essere attive e che invece commutano 
il flusso d'aria calda in altra direzione quando le stesse stazioni debbono disattivarsi, il 

* 

tutto in modo che, anche in questo caso, come nelFapplicazione al saldatore, la resisten- 
za elettrica del generatore risuiti attraversata da un flusso costante d'aria e non abbia a 
danneggiarsi per surriscaldamento. Questa soluzione presenta problemi di bilancia- 
mento delle portate nelle due diverse situazioni di invio deiraria calda verso le utenze o 
verso lo scarico e presenza problemi di affidabiliti nel tempo del sistema di commuta- 
zione che agisce sul flusso d'aria calda. 

Un altro problema che si riscontra nelle soluzioni note sopra esposte, e rappresentato 



dal fatto che la resistenza elettrica b direttamente a contatto con la corrente d'aria da 

4 _ 

riscaldare, per cui eventuali piccole gocce di acqua od altre impurita contenute dalTaria 
stessa, danneggiano inevitabilmente la resistenza e pongono fiiori servizio tutte le uten- 
ze collegate al generatore d'aria. 

II trovato intende owiare a questi e ad altri problemi tecnici con la seguente idea di 

* 

* 

soluzione. La resistenza viene alloggiata in un corpo composite di materiale buon con- 
duttore di calore, esternaxnente coibentato per non disperdere calore nelPambiente e 
lavorato in modo da presentare almeno due canalizzazioni interne di uguali caratteristi- 
che dimensionali, tra loro separate, che hanno una superficie di contatto con la resisten- 
za sostanzialmente uguale, sfalsata ed uniformemente distribuita, con ugual coefficiente 
di scambio termico e che sono dotate di rispettive bocche di ingresso e di rispettive 
bocche di uscita. Le bocche di ingresso delle dette canahzzazioni, possono essere colle- 

4 
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gate selettivamente attraverso mezzi a valvola di commutazione, alia sorgente di man- 
data deU'aria in pressione da riscaldare e ad esempio a temperatura ambiente. Le bocche 
di scarico delle stesse canalizzazioni sono collegate una alTutenza della macchina, ad 
esempio al saldatore od alia stazione di condizionamento termico o ad una stazione di 
taglio (vedi oltre), mentre l'altra e collegata ad un condotto di evacuazione che termina 
in una qualsiasi adatta posizione della macchina confezionatrice. E' evidente come, 
alimentando una o l'altra delle dette canalizzazioni, attraverso mezzi a valvola che 
operano sul flusso deU'aria fredda e che risultano per questo di elevata affidabiliti, sia 
possibile alimentare l'aria calda prodotta dal generatore, all'ujtenza oppure al detto 
condotto di evacuazione, con la garanzia che le condizioni di scambio termico tra la 
resistenza ed il flusso d'aria resteranno invariate indipendentemente dal percorso 
deiraria stessa, grazie airuguaglianza strutturale ed all'ujguale coefficiente di scambio 
termico delle dette canahzzazioni. Secondo una forma preferita di realizzazione del 



trovato, le dette canalizzazioni interne del generatore di, aria calda, che evitano il con- 
tatto diretto dell* aria con la resistenza elettrica, hanno la forma di eliche cilindriche 
affiancate, analogamente ai filetti di una vite a due principi. 

Maggiori caratteristiche del trovato, ed i vantaggi che ne derivano, appariranno me- 
glio evidenti dalla seguente descrizione di una forma preferita di realizzazione dello 
stesso, illustrata a puro titolo d'esempio, non limitativo, nelle figure delTunica tavola 
allegata di disegno, in cui: 

- La fig. 1 illustra il generatore d'aria calda ed in pressione, sezionato secondo 
l'asse longitudinale; 

- La fig. 2 illustra dei dettagli della parte superiore del generatore d'aria calda ed 

* 

in pressione, nella versione utile alia formazione di un saldatore continue o di una uniti 
di taglio per film termoplastico. 

Dalla figura 1 si rileva che il generatore comprende un corpo centrale 1 ad esem- 
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pio in alluminio o sue leghe, di forma cilindrica, a sezione tonda, dotato di una caviti 
assiale e cieca 2 nella quale viene alloggiata almeno una resistenza elettrica preferibil- 
mente di tipo corazzato ed in corrispondenza della quale vengono pure alloggiare delle 
sonde di temperatura 3 che controlleranno la funzionalita dell'apparato. Ad eccezione 
che per piccoli tratti di estremiti 101 e 201, per la parte restante il corpo 1 e lavorato in 

■ 

recesso sulla superficie laterale esterna, analogamente alia filettatura di una vite a due 
principi, in modo da essere awolto da due canalizzazioni affiancate ad elica cilindrica 4 
e 5, di uguali caratteristiche dimensionali e con ugual coefficiente di scambio termico in 
direzione della sede 2 della resistenza elettrica. Le dette canalizzazioni 4 e 5 comunica- 
no con le loro opposte estremiti con rispettivi condotti 104, 204 e 105, 205 di uguali 
caratteristiche dimensionali, ricavati nei detti tratti di estfemite 101, 201 del corpo 1 e 
con disposizione parallela all'asse di tale corpo. II corpo 1 viene rivestito esternamente, 



per debole interferenza, da una camicia 6 ad esempio di. acciaio inossidabile o di un 

« * 

• • * » - » - 

i. * ■ 

qualsiasi altro adatto materiale. 

* 

SuUe estremitS del coipo 1 vengono attestati a contatto intimo dei fondelli 7 ed 8 
di un qualsiasi niateriale ad elevato grado di isolamento termico e ad esempio lavorabile 
alle macchine utensili, di forma cilindrica, che vengono fissati ad esempio con viti 9, 
109 o con altra adatta soluzione, alle estremiti di una camicia tubolare 10 di qualsiasi 
adatto materiale, di diametro opportunamente superiore a quello della camicia interna 6, 
essendo Tintercapedine 1 1 formata tra le due camicie, riempita con un qualsiasi adatto 
materiale ad elevate caratteristiche di isolamento termico, in modo che Papparato di cui 
trattasi sia sostanziaLtnente privo di perdite di calore verso Testerno. 

Nel fondello 7 vengono ricavati dei condotti 112 e 113 attestati rispettivamente ai 
condotti 104 e 105 ed ai quali vengono fissati i raccordi 12 e 13 che attraverso tubi 14 e 
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15 ed un mezzo a valvola di commutazione 16, possono essere collegati alternativa- 
mente e rapidamente ad un tubo 17 di mandata delFaria in pressione e ad esempio alia 
temperatura ambiente. Nel fondello opposto 8 vengono ricavati dei condotti 118 e 119 
attestati rispettivamente ai condotti 204 e 205, essendo il condotto 119 collegato con 
apposito raccordo ad un tubo di evacuazione 19, mentre il condotto 118 b collegato 
attraverso uno o piu raccordi 18 ad uno o piu tubi 20 che alimentano Tuniti operativa 
21 della macchina adibita alFerogazione dell'aria calda e caratterizzata da \m funziona- 
mento ciclico. 

L*apparato come descritto funziona nel modo seguente. Quando Tunita 21 deve 

* 

alimentare Taria calda alia macchina confezionatrice, i mezzi a valvola 16 collegano il 
circuito 12, 112, 104, 4, 204, 118, 18, 20, 21 al condotto 17 di alimentazione dell'aria a 
temperatura ambiente. L'aria a temperatura ambiente, attraversando la canalizzazione 
elicoidale 4 viene riscaldata dalla resistenza elettrica posta nella sede 2, senza per altro 



giungere a , contatto diretto con questa, ed esce alia temperatura richiesta attraverso i 
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condotti 204, 118, 18, 20, fino a giungere all'utenza 21. Le caratteristiche strutturali e 
dimensionali di tutto il circuito, saranno tali da garantire im tempo di contatto tra Faria e 
la sorgente di calore, sufficiente ad elevare l'aria stessa alia temperatura desiderata e 
costante. Quando invece l'utenza 21 non deve erogare aria calda, i mezzi a valvola 16 
vengono in giusta fase commutati per interrompere Talimentazione delFaria in pressio- 
ne attraverso il tubo 14 e per deviarla sul tubo 15 e sul successivo circuito 13, 113, 105, 
5, 205, 119, 19, che scarica in una qualsiasi zona della macchina confezionatrice dove la 
stessa aria calda pud liberamente disperdersi o pud essere impiegata per la miglior 
attuazione di talime fasi del ciclo operativo della stessa confezionatrice. Sono evidenti i 
vantaggi che derivano dalla soluzione qui esposta. Un primo vantaggio deriva dal fatto 
che Faria da riscaldare non lambisce direttamente la resistenza elettrica come nella 
tecnica nota, ma opera a contatto con la superficie metallica del corpo 1 e con le relative 
scanalature 4 o 5, per cui, anche se dovesse trasportare piccole gocce di acqua od altre 
impurita, queste non danneggerebbero la resistenza che come detto in precedenza e 
preferibilmente di tipo corazzato, in quanto maggiormente resistente ai picchi di tempe- 
ratura. Un secondo vantaggio deriva dal fatto che i mezzi a valvola di commutazione 16 
agiscono sul flusso di aria a temperatura ambiente e non sul flusso d'aria calda, con 
conseguente maggiore affidabiliti di funzionamento nel tempo di tali mezzi, in quanto 
sottoposti ad un minor stress. Un altro vantaggio deriva dal fatto che i due circuiti alter- 
nativamente attraversati daiFaria in pressione e che comprendono le. canalizzazioni 
elicoidali 4 e 5, possono essere facilmente dimensionati in modo uguaie per lunghezza, 
ampiezza trasversale e piu in generale per forma e dimensioni, in modo che la quantity 
di calore ceduta dalla resistenza air aria sia sempre costante e non si alterino le condi- 
zioni di funzionamento della stessa resistenza elettrica. II funzionamento della resisten- 



za elettrica pud cosi essere governato con grande sicurezza dalle sole sonde termometri- 
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che 3, che di preferenza sono doppie per ridondanza, che tagliano o parzializzano 
Talimentazione alia stessa resistenza quando rilevano valori di temperatura che eccedo- 
no i limiti imposti. E* ora superfluo subordinare il fiinzionamento della resistenza elet- 
trica ad un pressostato che nella soluzione nota rileva la presenza di un adeguato flusso 
d'aria attraverso le resistenze elettriche. 

Un altro importante vantaggio che deriva dal generatore d'aria calda descritto, b 
rappresentato dalla assoluta mancanza di dispersioni di calore, ragion per cui lo stesso 
generatore pu6 essere collocato staticamente nelle strette vicinanze dell'utenza 21 e del 
film di confezionamento o pud addirittura incorporare la stessa utenza, come illustrato 
ad esempio nella figura 2 (vedi oltre) che nelT esempio specifico evidenzia la reahzza- 
zione di un saldatore a lama d'aria calda per Tesecuzione della saldatura longitudinale 
sui lembi sovrapposti del film F di confezionamento che scorre a contatto di una parte 
del mandrino M di tubolarizzazione dello stesso film. II generatore e posto perpendico- 
larmente al film F, presenta in corrispondenza di questo il fondello 8 coi condotti di 
uscita deiraria calda ed e guidato per la camicia estema 10 da mezzi verticali e fissi di 
guida 22 che portano ad esempio una madrevite 23 cooperante con una vite verticale 24 
dotata inferiormente di un pomello 124 di azionamento e che con Testremiti superiore e 
accoppiata assialmente e liberamente girevole con un'appendice 25 solidale alia detta 
camicia 10, il tutto in modo che attraverso la vite 24 sia possibile regolare con precisio- 
ne la distanza tra Tapparato di cui trattasi ed il film F, a seconda delle caratteristiche 
dello stesso film. Una molla 26 pud essere collocata tra Tappendice 25 e la madrevite 23 
per spingere il generatore d'aria calda verso Talto, almeno con una spinta sostanzial- 
mente uguale al peso dello stesso generatore, in modo da agevolare P azionamento della 
vite di registro 24. 
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Sempre dalla figura 2 si rileva che il fondello superiore 8 b dotato di una gobba 
centrale 108, rastremata verso Talto, posta a breve distanza dal film da saldare F e sulla 
quale b ricavata una feritoia retta e verticale 27 che comunica con una camera interna 28 
del fondello 8, a sua volta comunicante col foro 204 attestato alia canalizzazione 4 di 
alimentazione delFutenza, il tutto in modo che quando tale canalizzazione b attraversata 
dalParia in pressione, dalla detta feritoia 27 fuoriesca una lama di aria calda necessaria 
nelPesempio di cui trattasi alia saldatura dei lembi sovrapposti del film F di confezio- 
namento. 

Resta inteso che al posto di una feritoia 27 possono essere previste piii feritoie af- 
fiancate, o che al posto della stessa feritoia ad apertura continua, pu6 essere prevista una 
fila di fori di adatto diametro. Al posto della feritoia 27 o delle dette aperture sostitutive, 
pud essere prevista una feritoia calibrata od un foro od un ugello di diametro adeguato e 
Tapparato pu6 essere dimensionato con una capacity di riscaldamento tale da erogare un 
pennello od una lama d'aria calda a pressione tale da poter effettuare il taglio di film o 
di foglie di materiali plastici, mantenendo il generatore fermo o muovendolo rispetto 
alia superficie da tagliare, ad esempio con slitte, con un sistema di movimentazione ad 
assi cartesiani o con un braccio robotizzato. Secondo questa versione, il generatore pu6 
ad esempio essere impiegato per eseguire sui film che escono dal ciclo di produzione, 
dei tagli longitudinali di separazione o di apertura, o per realizzare dei cosiddetti tagli a 
percorso o sagomati, in alternativa alle usuali operazioni di fustellatura o di taglio mec- 
canico. Resta infine inteso che airapparato come descritto, possono essere apportate 
numerose varianti e modifiche costruttive, il tutto per altro senza abbandonare il princi- 
pio informatore deirinvenzione, come sopra esposto, come illustrate e come a seguito 
rivendicato. Nelle rivendicazioni, i riferimenti riportati tra parentesi sono puramente 



indicative e non limitativi deirambito di protezione delle stesse rivendicazioni. 




RIVENDICAZIONI 

1) Generatore statico di aria calda ed in pressione da alimentare ad utenze a fun- 
zionamento ciclico, adibite ad esempio ad operazioni di riscaldamento, di saldatura o di 
taglio di film o foglie di materiali termoplastici, del tipo che comprende almeno una 
sorgente di calore usualmente costituita da una resistenza elettrica controllata da sonde 
termometriche (3) per riscaldare un flusso d'aria o d'altro gas in pressione che viene 
forzato attraverso lo stesso generatore e che poi viene indirizzato verso Tutenza, carat- 
terizzato dal fatto che la resistenza elettrica viene alloggiata in un corpo composito di 
materiale buon conduttore di calore, esternamente coibentato per non disperdere calore 
nelPambiente esterno e lavorato in qualsiasi modo tale da presentare internamente 
almeno due canalizzazioni (4, 5) di uguali caratteristiche dimensionali, tra loro separate, 
sfalsate, che hanno una superficie di contatto con la resistenza ed un coefficiente di 
scambio termico sostanziahnente uguali e che sono dotate di rispettive bocche di ingres- 
so (112, 113) e di rispettive bocche di uscita (118, 119), essendo le bocche di ingresso 
collegabili selettivamente attraverso mezzi a valvola di commutazione (16), alia sor- 
gente (17) di mandata delTaria in pressione da riscaldare, mentre le due bocche di scari- 

* 

co delle stesse canalizzazioni sono collegate, una alPutenza (21), ad esempio al saldato- 
re, alia stazione di condizionamento termico, alia stazione di taglio o ad altra utenza a 
funzionamento ciclico e Taltra bocca di scarico b collegata ad un condotto di evacua- 
zione (19) che termina in una qualsiasi posizione distante dalla detta utenza, il tutto in 
modo che alimentando una o Taltra delle dette canalizzazioni col flusso di aria ambiente 
ed in pressione, Taria calda ed in pressione prodotta dal generatore pud essere inviata 
all' utenza oppure al detto condotto di evacuazione, mantenendo inalterate le condizioni 
di scambio termico tra la resistenza ed il flusso d'aria qualunque sia il percorso dell* aria 
stessa, grazie airuguaglianza strutturale ed alia collocazione sfalsata ed uniformemente 
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distribuita delle dette canalizzazioni. 

* 

• • • * - * 

2) Generatore secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che le cana- 
lizzazioni interne (4, 5) dello stesso generatore, che sono attraversate altemativamente 
dal flusso d'aria da riscaldare e che evitano il contatto diretto dell* aria con la resistenza 
elettrica, hanno la forma di eliche cilindriche affiancate, analogamente ai filetti di una 
vite a due principi. 

3) Generatore secondo la rivendicazione 2), caratterizzato dal comprendere un 
corpo centrale (1) ad esempio in alluminio o sue leghe, di forma cilindrica, a sezione 
tonda, dotato di una caviti assiale (2) atta ad ospitare almeno una resistenza elettrica 
preferibilmente di tipo corazzato ed in corrispondenza della quale vengono pure allog- 
giate delle sonde di temperatura (3) che controlleranno la funzionalite del generatore in 
relazione a limiti di temperatura prestabiliti, essendo previsto che il detto corpo (1) sia 
lavorato in recesso sulla superficie laterale esterna, in modo da essere awolto, analoga- 
mente alia filettatura di una vite a due principi, da due canalizzazioni affiancate e ad 
elica cilindrica (4, 5), di uguali caratteristiche dimensionali e con ugual superficie e con 
ugual coefficiente di scambio termico in direzione della detta sede (2) con la resistenza 
elettrica, essendo previsto che tali canalizzazioni (4, 5) comunichino con le loro opposte 
estremita, con rispettivi fori (104, 204 e 105, 205) di uguali caratteristiche dimensionali, 
previsti sui tratti di estremita (101, 201) non lavorati del corpo centrale (1) e disposti 
parallelamente all'asse di tale corpo che b rivestito esternamente, ad esempio per debole 
interferenza, da una camicia tubolare (6) di un qualsiasi adatto materiale, essendo sulle 
estremita dello stesso corpo centrale (1), attestati a contatto intimo dei fondelli (7, 8) di 
un qualsiasi materiale o lega di materiali ad elevato grado di isolamento termico e ad 
esempio lavorabile alle macchine utensili, di forma cilindrica, che vengono fissati ad 
esempio con viti (9, 109) o con altra adatta soluzione, alle estremiti di una camicia 
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tubolare (10) di qualsiasi adatto materiale, di diametro opportunamente superiore a 
quello della camicia interna (6) e Tintercapedine (11) fonnata tra le due camicie, essen- 
do impegnata da un qualsiasi adatto materiale ad elevate caratteristiche di isolamento 
tennico, che evita ogni dispersione di calore verso Festerno, essendo in uno dei detti 
fondelli (7) ricavati dei condotti (1 12, 113) attestati rispettivamente ai condotti di estre- 

* 

mita (104, 105) delle dette canalizzazioni elicoidali ed ai quali vengono fissati i raccordi 
(12, 13) che attraverso tubi (14, 15) ed un mezzo a valvola di commutazione (16), pos- 
sono essere collegati alternativamente e rapidamente ad un tubo (17) che alimenta al 
generatore Taria in pressione e ad esempio a temperatura ambiente, e nel fondello oppo- 
sto (8) essendo ricavati dei condotti (118, 119) attestati rispettivamente da una parte agli 
altri condotti di estremita (204, 205) delle dette canalizzazioni elicoidali (4, 5) e 

* » 

■ • * 

dall'altra parte essendo il condotto (119) collegato con apposito raccordp ad un tubo di 
evacuazione (19), mentre il condotto (118) b collegato attraverso uno o pKi raccordi (18) 
ad uno o pift tubi (20) che alimentano l'uniti operativa od utenza (21), adibita 
alFerogazione dell'aria calda ed in pressione e caratterizzata da un funzionamento 
ciclico. 

4) Generatore secondo la rivendicazione 3), caratterizzato dal fatto che almeno 
la camicia tubolare interna (6) che circoscrive il corpo intemo (1) con le canalizzazioni 

* 

ad elica cilindrica (4, 5) 6 ad esempio di acciaio inossidabile o di altro adatto materiale. 

5) Generatore secondo la rivendicazione 1), caratterizzato dal fatto che grazie 

* 

alia mancanza di dispersioni di calore, lo stesso generatore pud essere collocato statica- 
mente nelle strette vicinanze dell' utenza (21) e del film di confezionamento da questa 
trattato. 

6) Generatore secondo la rivendicazione 5), caratterizzato dal fatto che lo stes- 
so generatore pud incorporare Tutenza alia quale alimenta Taria calda. 
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.** i 1 7) ^Generatore secondo la rivendicazione 6), caratterizzato dal fatto che se b de- 
stinato alia formazione di un- saldatore o che eroga almeno una lama di aria calda sui 
lembi sovrapposti del film (F) da saldare, lo stesso generatore e orientato perpendico- 



(8) coi condotti di uscita dell'aria calda, dotato di una gobba centrale (108), rastremata 
verso Palto, posta a breve distanza dal film da saldare e sulla quale b ricavata almeno 
una feritoia retta e verticale (27) fonnata da una fessura continua o da una linea di fori, 
che comunica con una camera interna (28) del detto fondello (8), a sua volta comuni- 
cante col foro (204) attestato alia canalizzazione elicoidale (4) di alimentazione 

dell'utenza, il tutto in modo che quando tale canalizzazione viene alimentata dall'aria in 

.* 

pressione, dalla detta feritoia (27) fuoriesca la lama di aria calda utile per l'esecuzione 
della operazione di termosaldatura del film (F). 

8) Generatore secondo la rivendicazione 7), caratterizzato dalTessere guidato 

* • 

per la camicia esterna (10) da mezzi verticali e fissi di guida (22) che direttamente od 
indirettamente portano associata una madrevite (23) cooperante con una vite verticale 
(24) dotata inferiormente di un pomello (124) di azionamento e che con Testremita 
superiore & accoppiata assiabnente e liberamente girevole con un'appendice (25) soli- 
dale ad esempio alia camicia esterna (10), il tutto in modo che attraverso la detta vite 
(24) sia possibile regolare con precisione la distanza tra Papparato di cui trattasi ed il 
film da saldare (F), a seconda delle caratteristiche dello stesso film, essendo una molla 
(26) collocata tra la detta appendice (25) e la madrevite (23) per spingere il generatore 
d'aria calda verso Palto, almeno con una spinta sostanzialmente uguale alia forza peso 
dello stesso generatore, in modo da agevolare Pazionamento della detta vite di registro 



larmente ai detti lembi del film e presenta in corrispondenza dello stesso film il fondello 



(24). 



9) Generatore secondo la rivendicazione 6), caratterizzato dal fatto che se 




stinato alia formazione di una unite per il taglio di film o foglie di materiali plastici e ad 
erogare per questo scopo un pennello od una lama di aria ai giusti valori di pressione e 
di temperatura, lo stesso generatore e orientato perpendicolarmente alia superficie da 
tagliare e presenta in corrispondenza di questa il fondello (8) coi condotti di uscita 
dell'aria calda, dotato di una gobba centrale (108), rastremata verso l'alto, posta a breve 
distanza dalla stessa superficie da tagliare e sulla quale e ricavato un taglio od un foro 
od un ugello calibrato che comunica con una camera interna (28) del detto fondello (8), 
a sua volta comunicante col foro (204) attestato alia canalizzazione elicoidale (4) desti- 
nata all'alimentazione dell'utenza, il tutto in modo che quando tale canalizzazione viene 
alimentata dall'aria in pressione, dal detto taglio, foro od ugello calibrato fuoriesca la 
lama od il pennello d'aria calda ed in pressione utile al taglio della vicina foglia o film 
di materia plastica. 

10) Generatore secondo la rivendicazione 9), caratterizzato dal poter essere usato 
staticarnente per l'esecuzione di tagli in linea o dal poter essere montato su mezzi di 
movimentazione semplice o complessaper Fesecuzione di tagli a percorso o sagomati. 

11) Generatore statico di aria calda ed in pressione da alimentare ad utenze a fun- 
zionamento ciclico, adibite ad esempio ad operazioni di riscaldamento, di saldatura o di 
. taglio di film o foglie di materiali plastici, realizzato in particolare, in tutto o sostan- 
zialmente, come descritto, come illustrato nelle figure delFunica tavola allegata di 
disegno e per gli scopi sopra esposti. 

Bologna, li |fl QIC. 2003 

Per incarico 
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